
 

                                                         Projekt „Zawodowcy na 5” 

 

HARMONOGRAM SZKOLENIA 

 

„PROGRAMOWANIE I OBSŁUGA OBRABIAREK STEROWANYCH NUMERYCZNIE 

CNC- POZIOM PODSTAWOWY-K1” 
(nazwa szkolenia) 

1 2 3 4 5 6 7 

LP. DATA TEMATYKA ZAJĘĆ 

CZAS 
TRWANIA                   

w godzinach                   
(od-do) 

LICZBA 
GODZIN 

SZKOLENIA 
(wg kolumny 

nr 4) 

Imię i 
Nazwisko 

Wykładowcy 
SALA 

1 04.02.2023r. 
(sobota) 

Przepisy bhp i p-poż. przy 
obsłudze obrabiarek CNC.  
Wiadomości wstępne z 
zakresu CNC. 
Budowa i charakterystyka 
obrabiarek sterowanych 
numerycznie CNC.  
Numeryczne sterowania 
obrabiarek NC i CNC, przepływ 
informacji.  
Metody programowania 
obrabiarek sterowanych 
numerycznie. 
Układy współrzędnych, 
oznaczenie osi ruchów 
posuwowych i obrotowych w 
obrabiarkach CNC. 
Praca z różnymi układami 
współrzędnych. 

08.00-15.00 2 
 
 

1 
 

1 
 

1 
 
 

1 
 
 

 
1 

 
1 

  

2 11.02.2023r. 
(sobota) 

Format programu i znaczenie 
symboli - zgodność z normami. 
Podprogramy, rozgałęzienia 
programu, skoki, nazwy, 
komentarze i komunikaty. 
Funkcje systemu miar, 
wymiarowania współrzędnych, 
wyboru płaszczyzny, funkcje 
granicznej prędkości 
obrotowej, stałej prędkości 
skrawania. 
Funkcje ruchu ustawczego G0, 
G10 i linii prostej G1, G11. 
Funkcje łuku okręgu G2 i G3. 

08.00-15.00 1 
 
 

1 
 
 

2 
 
 
 
 

2 
 

2 

  

3 21.02.2023r. 
(wtorek) 

Funkcje łuku okręgu G2 i G3. 
Funkcje technologiczne M, S, F 
i T. 
Funkcje przesunięć bazy 
programu,  ograniczenia 
przestrzeni obróbki, 
dokładnego zatrzymania, 
czasowego postoju i sposobu 
zakończenia ruchu. 
Kompensacja promienia frezu, 

08.00-15.00 1 
 

1 
 

2 
 
 
 
 

1 

  



zasady stosowania korekcji, 
zasady wyznaczania toru frezu. 
Wejście na tor 
skompensowany, zejście z toru 
skompensowanego, zmiana 
strony i zmiana  toru, 
ograniczenia. 
Programowanie wiercenia i 
pogłębiania z użyciem cykli 
G81 i G82, G83 

 
 
 

1 
 
 

2 

4 22.02.2023r. 
(środa) 

Programowanie wytaczania z 
użyciem cykli G85 G86, G87, 
G88 i G89. 
Programowanie wiercenia, 
gwintowania i wytaczania 
otworów z użyciem makrocykli 
L900 i L906. 
Programowanie frezowania 
rowków z użyciem makrocykli 
L901 i L902. 
Programowanie frezowania 
rowków z użyciem makrocykli 
L904 i L905. 
Programowanie frezowania 
kieszeni prostokątnych z 
użyciem makrocyklu L903. 
Programowanie frezowania 
kieszeni okrągłych z użyciem 
makrocyklu L930 i 
rozfrezowywania otworów z 
użyciem makrocyklu L931. 
Oznaczenia i podział noży do 
toczenia i narzędzi do obróbki 
frezarskiej. 

08.00-15.00 2 
 
 

1 
 
 
 

1 
 

1 
 

1 
 
 

1 
 
 

1 
 

  

5 23.02.2023r. 
(czwartek) 

Materiały narzędziowe 
stosowane w obróbce 
skrawaniem. 

  Systematyka w oznaczaniu 
płytek skrawających.   
Elementy procesu 
technologicznego, 
dokumentacja technologiczna  
Bazy obróbkowe i analiza 
wymiarowa w technologii 
maszyn. 
Dokładność obróbki i jakość 
wyrobu. 
Czytanie dokumentacji 
technicznej i technologicznej 

08.00-15.00 2 
 
 

1 
1 
 
 

1 
 

1 
2 

  

6 24.02.2023r. 
(piątek) 

Budowa, zasada działania i 
obsługa podstawowych 
narzędzi pomiarowych 
(suwmiarki, mikrometru, 
średnicówki oraz kątomierza 
uniwersalnego) – pomiary. 
Analiza przykładowych 
programów obróbki tokarskiej 
i frezarskiej. 
Budowa, działanie i 
konserwacja tokarki CNC. 
Obsługa układu sterowania i 
uruchamianie tokarki w trybie 
ręcznym i automatycznym. 
Ustalenie, mocowanie i 
wymiana przedmiotów 
obrabianych na tokarkach 
CNC. 

08.00-14.45 3 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 

1 
 
 
 
 

1 

  



7 25.02.2023r. 
(sobota) 

Dobór narzędzi skrawających i 
oprawek narzędziowych do 
ustalania i mocowania 
narzędzi skrawających. 
Ocena stopnia zużycia ostrza 
narzędzia i jego wymiana w 
przypadku nadmiernego 
zużycia lub uszkodzenia. 
Pomiary narzędzi 
skrawających i systemów 
narzędziowych oraz 
wprowadzanie do sterownika 
tokarki wartości korekcyjnych 
narzędzi skrawających.   
Uzbrojenie obrabiarki w 
narzędzia. 
Wprowadzanie danych i 
programów do sterownika, 
formaty przesyłania danych, 
symulacja obróbki. 
Przygotowanie tokarki do 
pracy, bazowanie maszyny.  
Ustawienie punktu zerowego 
przedmiotu. 
Uruchomienie obróbki, 
wprowadzanie korekcji 
długościowych narzędzi. 
Wykonywanie typowych prac 
toczenia i wytaczania na 
tokarce sterowanej 
numerycznie. 
Pomiary i ocena 
prawidłowości wykonania 
przedmiotów, wprowadzanie 
korekt do rejestrów 
sterownika tokarki CNC. 

08.00-16.00 10   

8 04.03.2023r. 
(sobota) 

Budowa, działanie i 
konserwacja centrum 
obróbkowego MK-500. 
Obsługa układu sterowania 
PRONUM 640FC i 
uruchamianie centrum 
obróbkowego w trybie 
ręcznym i automatycznym. 
Ustalenie, mocowanie i 
wymiana przedmiotów 
obrabianych na centrum 
obróbkowym. 
Dobór narzędzi skrawających, 
ocena stopnia zużycia ostrza 
narzędzia i jego wymiana w 
przypadku nadmiernego 
zużycia lub uszkodzenia. 
Dobór oprawek 
narzędziowych do ustalania i 
mocowania narzędzi 
skrawających na centrum 
obróbkowym MK-500. 
Składanie systemów 
narzędziowych i umieszczanie 
ich w magazynie 
narzędziowym centrum 
obróbkowego MK-500. 

08.00-13.15 6 
 

 
 

  

9 18.03.2023r. 
(sobota) 

Pomiary narzędzi 
skrawających i systemów 
narzędziowych oraz 
wprowadzanie do sterownika 

08.00-13.15 6 

 
 



obrabiarki wartości 
korekcyjnych narzędzi 
skrawających.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                             
Wprowadzanie danych i 
programów obróbkowych do 
pamięci sterownika obrabiarki 
CNC, symulacja obróbki. 
Przygotowanie centrum 
obróbkowego do pracy, 
bazowanie maszyny, 
ustawienie punktu zerowego 
przedmiotu. 
Uruchomienie obróbki, 
wprowadzanie korekcji baz i 
długości narzędzi.  
Wykonywanie podstawowych 
operacji technologicznych na 
centrum obróbkowym. 
Pomiary i ocena 
prawidłowości wykonania 
przedmiotów 

  Ogółem godzin  70   

 

Miejsce szkolenia : ZST w Płocku, ul. Kilińskiego 4 

       

 

 

 


