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1 04.02.2023r. | Przepisy bhp i p-poz. przy 08.00-15.00 2
(sobota) obstudze obrabiarek CNC.
Wiadomosci wstepne z
zakresu CNC. 1
Budowa i charakterystyka
obrabiarek sterowanych 1
numerycznie CNC.
Numeryczne sterowania 1
obrabiarek NC i CNC, przeptyw
informacji.
Metody programowania 1
obrabiarek sterowanych
numerycznie.
Uktady wspotrzednych,
oznaczenie osi ruchow 1
posuwowych i obrotowych w
obrabiarkach CNC. 1
Praca z réznymi uktadami
wspotrzednych.
2 11.02.2023r. Format programu i znaczenie 08.00-15.00 1
(sobota) symboli - zgodnos¢ z normami.
Podprogramy, rozgatezienia
programu, skoki, nazwy, 1
komentarze i komunikaty.
Funkcje systemu miar,
wymiarowania wspétrzednych, 2
wyboru ptaszczyzny, funkcje
granicznej predkosci
obrotowej, statej predkosci
skrawania.
Funkcje ruchu ustawczego GO, 2
G10 i linii prostej G1, G11.
Funkcje tuku okregu G2 i G3. 2
3 21.02.2023r. | Funkcje tuku okregu G2 i G3. 08.00-15.00 1
(wtorek) Funkcje technologiczne M, S, F
iT. 1
Funkcje przesuniec¢ bazy
programu, ograniczenia 2
przestrzeni obroébki,
doktadnego zatrzymania,
czasowego postoju i sposobu
zakoniczenia ruchu.
Kompensacja promienia frezu, 1




zasady stosowania korekgji,
zasady wyznaczania toru frezu.
Wejscie na tor
skompensowany, zejscie z toru
skompensowanego, zmiana
strony i zmiana toru,
ograniczenia.

Programowanie wiercenia i
pogtebiania z uzyciem cykli
G81iG82, G83

22.02.2023r.
(Sroda)

Programowanie wytaczania z
uzyciem cykli G85 G86, G87,
G88i G89.

Programowanie wiercenia,
gwintowania i wytaczania
otworow z uzyciem makrocykli
L900 i L906.

Programowanie frezowania
rowkdéw z uzyciem makrocykli
1901 i L902.

Programowanie frezowania
rowkow z uzyciem makrocykli
L904 i L905.

Programowanie frezowania
kieszeni prostokatnych z
uzyciem makrocyklu L903.
Programowanie frezowania
kieszeni okragtych z uzyciem
makrocyklu L930 i
rozfrezowywania otworow z
uzyciem makrocyklu L931.
Oznaczenia i podziat nozy do
toczenia i narzedzi do obrdbki
frezarskie;j.

08.00-15.00

23.02.2023r.
(czwartek)

Materiaty narzedziowe
stosowane w obrébce
skrawaniem.

Systematyka w oznaczaniu
ptytek skrawajacych.
Elementy procesu
technologicznego,
dokumentacja technologiczna
Bazy obrébkowe i analiza
wymiarowa w technologii
maszyn.

Doktadnos¢ obrdébki i jakos¢
wyrobu.

Czytanie dokumentaciji
technicznej i technologicznej

08.00-15.00

24.02.2023r.
(pigtek)

Budowa, zasada dziatania i
obstuga podstawowych
narzedzi pomiarowych
(suwmiarki, mikrometru,
Srednicodwki oraz katomierza
uniwersalnego) — pomiary.
Analiza przyktadowych
programow obroébki tokarskiej
i frezarskiej.

Budowa, dziatanie i
konserwacja tokarki CNC.
Obstuga uktadu sterowania i
uruchamianie tokarki w trybie
recznym i automatycznym.
Ustalenie, mocowanie i
wymiana przedmiotéw
obrabianych na tokarkach
CNC.

08.00-14.45




25.02.2023r.
(sobota)

Dobér narzedzi skrawajgcych i
oprawek narzedziowych do
ustalania i mocowania
narzedzi skrawajacych.

Ocena stopnia zuzycia ostrza
narzedzia i jego wymiana w
przypadku nadmiernego
zuzycia lub uszkodzenia.
Pomiary narzedzi
skrawajgcych i systemow
narzedziowych oraz
wprowadzanie do sterownika
tokarki wartosci korekcyjnych
narzedzi skrawajacych.
Uzbrojenie obrabiarki w
narzedzia.

Wprowadzanie  danych i
programoéw do sterownika,
formaty przesytania danych,
symulacja obrdébki.
Przygotowanie tokarki do
pracy, bazowanie maszyny.
Ustawienie punktu zerowego
przedmiotu.

Uruchomienie obrébki,
wprowadzanie korekcji
dtugosciowych narzedzi.
Wykonywanie typowych prac
toczenia i wytaczania na
tokarce sterowanej
numerycznie.

Pomiary i ocena
prawidtowosci wykonania
przedmiotow, wprowadzanie
korekt do rejestrow
sterownika tokarki CNC.

08.00-16.00

10

04.03.2023r.
(sobota)

Budowa, dziatanie i
konserwacja centrum
obrobkowego MK-500.
Obstuga uktadu sterowania
PRONUM 640FC i
uruchamianie centrum
obrébkowego w trybie
recznym i automatycznym.
Ustalenie, mocowanie i
wymiana przedmiotéow
obrabianych na centrum
obrobkowym.

Dobdr narzedzi skrawajgcych,
ocena stopnia zuzycia ostrza
narzedzia i jego wymiana w
przypadku nadmiernego
zuzycia lub uszkodzenia.
Dobdr oprawek
narzedziowych do ustalania i
mocowania narzedzi
skrawajgcych na centrum
obrébkowym MK-500.
Sktadanie systemoéw
narzedziowych i umieszczanie
ich w magazynie
narzedziowym centrum
obrobkowego MK-500.

08.00-13.15

18.03.2023r.
(sobota)

Pomiary narzedzi
skrawajgcych i systemoéw
narzedziowych oraz
wprowadzanie do sterownika

08.00-13.15




obrabiarki wartosci
korekcyjnych narzedzi
skrawajgcych.

Wprowadzanie danych i
programoéw obrébkowych do
pamieci sterownika obrabiarki
CNC, symulacja obrdbki.
Przygotowanie centrum
obrébkowego do pracy,
bazowanie maszyny,
ustawienie punktu zerowego
przedmiotu.

Uruchomienie obroébki,
wprowadzanie korekcji baz i
dtugosci narzedzi.
Wykonywanie podstawowych
operacji technologicznych na
centrum obrébkowym.
Pomiary i ocena
prawidtowosci wykonania
przedmiotow

Ogotem godzin

70

Miejsce szkolenia :

ZST w Ptocku, ul. Kilinskiego 4




